r£publique franqaise 

inshtut national 
de la propriety industrielle 



PARIS 



(TT) N° de publication : 

(a n'utiliser que pour les 
commandos de reproduction) 



l) N° d'enregistrement natl nal 



1) Int CI 6 : B 60 Q 1/26, F21 Q 1/00 



2 707222 
93 08337 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



(§) Date de depot : 07.07.93. 


@ Demandeur(s) : VALEO VISION— FR. 


@ Prlortte : 




W3) Date de la mlse a disposition du public de la 
w demande : 13.01 .95 Bulletin 95/02. 


U2) lnventeur(s) : Montalan Dominique, Durand 

Dominique, vin Stephane et Qasquet Jean-Claude. 


fe6) Llste des documents cites dans le rapport de 
recherche prellmlnalre : Se reporter a la fin du 
present fascicule. 




feo) References a d'autres documents natlonaux 
apparentes : 


@Tltulalre(s): 

(74) Mandatalre : Cabinet Regimbeau Martin Schrimpf 
Warcoin Ahner. 



< 

I 

CM 
CM 
CM 



\ Feu de slgnalisatlon perfectlonne a diodes electro lumlnescentes. 

67) Un feu de signalisation pour vehicule automobile com- 
prend une pluralite de sources lumineuses individuelles a 
diode electrolumlnescente (404) cooperant avec des ame- 
nagements optiques (502), chaque diode electrolumines- 
cente emettant de la lumiere dans un angle solide donne. 

Selon invention, chaque diode electrolumlnescente est 
montee dans le fond d'une cavlte reflechlssante (302) pos- 
sedant une ouverture de sortie de lumiere dont Tangle so- 
lide vu de la diode electrolumlnescente est inferieur a son 
angle solide Remission. 
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La presente invention a trait d'une fagon generale aux 
feux de signalisation de vehicules automobiles r et concerne 
plus particulidrement un feu de signalisation du type 
comprenant une plurality de sources lumineuses 
5 individuelles & diode eiectroluminescente cooperant avec 
des amenagements optigues. 

Un tel feu est d6jk connu dans la technique. 

11 presente cependant un inconvenient selon lequel, la 
lumiere etant produite par une plurality de sources de 
10 petites dimensions et relativement intenses, la plage 
eclairante obtenue est difficile & rendre homogfene par les 
moyens traditionnels du genre billes ou cylindres de 
diffusion. 

La presente invention vise k pallier cet inconvenient 

15 de la technique anterieure. 

Elle propose k cet ef fet un feu de signalisation pour 
vehicule automobile , du type comprenant une plurality de 
sources lumineuses individuelles k diode eiectro- 
luminescente cooperant avec des amenagements optiques f 

20 chaque diode eiectroluminescente emettant de la lumiere 
dans un angle solide donne, caracterise en ce que chaque 
diode eiectroluminescente est montee dans le fond d'une 
cavite refiechissante possedant une ouverture de sortie de 
lumi&re dont l f angle solide vu de la diode 

25 eiectroluminescente est inf erieur £ son angle solide 
d' Emission. 

Certains aspects preferes, mais non limitatifs, du feu 
. de signalisation de la presente invention , sont les 
suivants : 

30 - chaque cavite presente une forme tronconique de 

revolution d'axe essentiellement confondu avec une 
direction gen6rale d' emission de la diode eiectro- 
luminescente associee r et le demi-angle au sommet de la 
cavite est infer ieur au demi-angle au sommet d'un c6ne 

35 d' emission de la diode eiectroluminescente associee. 
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- les cavites sont form6es dans une plaque interieure 
commune, ladite plaque comportant des moyens pour le 
montage des diodes eiectroluminescentes . 

- le feu comprend en outre au droit de chaque 
5 ouverture de sortie de lumidre une lentille de Fresnel. 

- lesdites lentilles de Fresnel sont prevues sur une 
plaque exterieure commune accoiee k ladite plaque 
interieure, et de preference sur la face exterieure de 
ladite plaque exterieure. 

10 - le feu comprend en outre un voyant de fermeture 

galbe, et lesdites plaques sont galbees pour epouser la 
forme dudit voyant. Dans ce cas, ladite plaque exterieure 
et ledit voyant peuvent def inir ensemble un volume etanche 
de protection des lentilles de Fresnel. 

15 D'autres aspects, buts et avantages de la presente 

invention apparaitront mieux a la lecture de la description 
detainee suivante d'un mode de realisation prefere de 
celle-ci, donnee k titre d'exemple et faite en reference 
aux dessins annexes , sur lesquels: 

20 la figure 1 est une vue schematique en coupe 

horizontale d'un bloc de feux de signalisation selon une 
forme de realisation de la presente invention, 

la figure 2 est une vue schematique en coupe verticale 
transversale du bloc de signalisation de la figure l f 

25 la figure 3 est une vue en coupe axiale d'un detail du 

bloc de feux des figures 1 et 2, 

la figure 4 illustre graphiquement la repartition 
lumineuse obtenue avec un element du bloc de feux de la 
presente invention, 

30 les figures 5a et 5b illustrent un premier et un 

second exemple de branchement eiectrique des diverses 
sources d'un feu de signalisation realise selon 
1' invention, et 

la figure 6 est une vue de face partielle d'un element 

35 du bloc de feux des figures 1 et 2. 
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On notera pr^liminairement que, d'une figure k 
1' autre, des §l§ments ou parties identiques ou similaires 
sont d6sign6s dans la mesure du possible par les memes 
signes de r§f§rence. On notera §galement que les directions 
5 "avant", "arriere" et analogues seront consid§r6es sauf 
exception par rapport k la direction g6n§rale d' Emission de 
la lumiere (vers le haut sur la figure 1 et vers la droite 
sur la figure 2). 

En rSfSrence tout d'abord aux figures 1 et 2, on a 
10 repr6sent6 un bloc de feux de signalisation arri&re pour 
v^hicule automobile qui est destine class iquement a remplir 
diverses fonctions lumineuses (feu de position, feu stop, 
feu clignotant, feu de brouillard, . . . ) dans diverses zones 
sp6cif iques • 

15 Le bloc comprend un socle 100 d6finissant avec un 

voyant 200 une cavit6 intfirieure C d'Spaisseur peu 
importante et g6n6ralement constante. Comme on l r observe en 
particulier sur la figure 1, le socle 100 et le voyant 200 
peuvent §tre galb^s a souhait pour 6pouser la region de 

20 coin arriere du v6hicule (bloc de feux dit en retour 
d'aile). 

Dans la cavity C sont dispos6es une ou plusieurs (en 
l'espece quatre) plaques int6rieures 300 qui, dans le cas 
present, supportent chacune une plurality de circuits 

25 imprimis 402 portant eux-m§mes une plurality de diodes 
Electro luminescentes 404, et pr^sentent des amdnagements 
particuliers au droit de chaque diode, et une plaque 
commune 500, ext^rieure, pr^sentant au droit de chaque 
diode un dispositif optique. 

30 On va maintenant d^crire en detail chacun de ces 

€l£ments. 

Une premidre plaque interieure 300 (k gauche sur la 
figure 1) pr^sente g6n6ralement une forme galb^e 
correspondant celle du socle 100 et du voyant 200 dans 
35 cette region. Cette plaque, r6alis6e d'un seul tenant par 
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moulage de matiere plastique, definit une pluralite de 
cavites tronconiques 302 dirigees vers le socle* Chaque 
cavity 302 presente en son fond une ouverture circulaire 
dont le diamfetre est legerement superieur h celui d'une 
5 protuberance hemispherique 405 constituant la partie 
d' emission de lumi&re d'une diode eiectroluminescente ou 
DEL 404 de type (Brewster). Une telle DEL est utilisee de 
fagon classique en soi dans le domaine de la signalisation 
automobile et comprend un corps de contour generalement 

10 carre et de section axiale tr apSzoidale , a partir duquel 
s'etendent, a 1' oppose de la partie d' emission de lumidre 
405 disposee centralement, trois pattes de connexion 404a 
rectilignes et alignees. 

La premiere plaque interieure 300 comprend , entre les 

15 cavites 302,, des parties de liaison 304 g6neralement 
lisses, qui peuvent eventuellement §tre traitees en surface 
comme on le verra en detail plus loin. 

Une pluralite de DELS align6es verticalement sont 
montees et soudees sur un circuit imprime commun 402 , 

20 d ' orientation egalement verticale, la plaque interieure 
comprenant des moyens pour le montage d'une pluralite de 
tels circuits imprimes c6te-&-c6te, definissant chacun une 
colonne de DELS, par leurs extremites superieure et 
inferieure, comme on le verra en detail plus loin. 

25 De preference, au niveau de chaque circuit imprime 

402, les diverses DELS Brewster 404 sont eiectriquement 
reliees ensemble en parallele. Une liaison serie ou 
serie/paralieie est bien entendu egalement possible. A cet 
effet, chaque circuit imprime 402 comprend des pistes 

30 conductrices et des trous pour le passage des pattes 404a, 
qui sont soudees sur lesdites pistes. 

Comme le montrent les figures 1 et 2, on pr6voit de 
preference une plaque interieure 300 par fonction lumineuse 
a realiser. En l'esp&ce, la figure 1 montre deux plaques 

35 300 disposees cote-k-c6te et la figure 2 montre deux 
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plagues 300 disposSes 1'une au-dessus de 1 'autre, le bloc 
de feux comprenant ici quatre plaques 300. 

En revanche, on prevoit de preference une plaque 
exterieure 500 commune pour 1 'ensemble des fonctions 
5 lumineuses, cette plaque prSsentant sensiblement la meme 
etendue que le voyant 200. Cette plaque exterieure 
comprend f au droit de chaque cavite tronconique 302, des 
amenagements optiques destines concentrer le flux 
lumineux engendre par la DEL correspondante dans une 

10 direction determinee. De preference, chacun de ces 
amenagements est constitue par une lentille de Fresnel 502 
g§n§ralement coaxiale avec la cavite 302, comprenant une 
plurality d' element prismatigues ou torigues concentrigues 
502a (voir figure 3). Comme illustre, on prevoit les 

15 Echelons de Fresnel de preference sur la surface exterieure 
de la plague 500, c6te voyant 200, de maniere minimiser les 
pertes de flux lumineux classiguement rencontrees avec ce 
genre d' amenagement optigue lorsgue les echelons sont 
situes du c6te de la lumifere incidente. 

20 Pour 6viter 1 ' accumulation de poussi&res et de 

salissures sur les lentilles de Fresnel 502, il est 
necessaire s 'assurer un certain degre d'etancheite vis-k- 
vis de 1'exterieur de l'espace defini entre la plague 
exterieure 500 et le voyant 200. Comme on le verra en 

25 detail plus loin, cette etancheite peut etre assuree par 
une soudure peripherigue 600 (soudure miroir, soudure aux 
ultrasons , . . . ) entre des bords en vis-^-vis de la plague 
exterieure et du voyant. On cree de cette maniSre entre la 
plague exterieure et le voyant, de fagon indemontable, un 

30 volume parfaitement etanche gui permet d'eviter 
l'encrassement des echelons de Fresnel de la plague 500 et 
des billes du voyant, et le cas echeant d'autres 
amenagements optigues tels gu' elements catadioptrigues . 

Entre les lentilles 502, la plague exterieure 500 

35 comprend des parties de liaison 504 generalement lisses et 
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dont le profil est choisi d'une part pour que la plaque 500 
Spouse a une certaine distance r6guli§re la forme du voyant 
200 , et d' autre part pour assurer une complementarity de 
formes entre ces parties de liaison 504 et les parties de 
5 liaison homologues 304 de la plaque int£rieure 300 , k des 
fins expliqu£es plus loin. 

Comme le montre en particulier la figure 6, les DELs 
404 , les cavites 302 et les lentilles de Fresnel 502 sont 
disposes en quinconce, les elements etant alignes en 

10 colonnes verticales mais etant alternativement decaies vers 
le haut et vers le bas lprsqu'on se deplace 
horizontalement • 

Avantageusement , le voyant 200 comporte sur sa face 
interieure des elements de diffusion du flux lumineux 

15 incident, constitu^s par exemple, d'une mani^re classique 
en soi, de billes 201 (voir figure 3). 

On va maintenant decrire en detail la fagon dont les 
divers elements du bloc de feux coopdrent mecaniquement les 
uns avec les autres pour assurer 1' integrity dudit bloc. 

20 Le socle 100 porte du cote posterieur des organes 102, 

104 de fixation sur une carrosserie, de fagon classique en 
soi, un joint de carrosserie 106 etant interpose entre le 
socle et ladite carrosserie. 

Le socle comporte en outre, s'etendant vers 1'avant 

25 dans la region de sa p6riph6rie, des pattes 108 dans une 
region intermediaire desquelles sont pratiqu6es des 
ouvertures 108a. Dans des emplacements correspondants de la 
p6riph6rie de la plaque exterieure 500, celle-ci comporte 
des pattes 510 s'etendant vers l'arrifere le long des pattes 

30 108 et du c6te interieur de celles-ci, ces pattes 510 
comportant chacune une dent d'enc liquet age generalement 
triangulaire 510a destinee k s 'engager eiastiquement dans 
1'ouverture associee 108a pour assurer le montage de la 
plaque 500 sur le socle 100 en autorisant le d&nontage. 

35 En outre, la plaque 500 comporte egalement dans sa 
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peripherie un renfoncement* defini en partie par une 
nervure ou muret peripherique 506 en saillie vers l'avant, 
qui regoit une partie de pied peripherique du voyant 200. 
Cette partie de pied comprend une jupe exterieure 204 et 
une jupe inter ieure 206 essentiellement perpendiculaire au 
plan du voyant a sa peripheric. La soudure 600 est realisee 
entre le bord libre de la jupe interieure 206 et la surface 
d'une petite nervure formee dans le renfoncement dans 
l'alignement de ladite jupe 206. 

La fixation du voyant 200 sur la plaque 500 est 
realisee par exemple par collage ou soudure au niveau de la 
jupe exterieure 204. 

Comme le montre bien la figure 2, la fixation de 
chaque plaque interieure 300 sur la plaque exterieure 
commune 500 est realisee en prevoyant, notamment dans la 
region des bords superieur et inferieur de chaque plaque 
300, des pattes 310 s'etendant vers l'arriere et portant en 
saillie lateralement une dent d'encliquetage generalement 
triangulaire 310a. Dans des regions correspondantes de la 
plaque 500 sont formees d'autres pattes 512 s'etendant 
egalement vers l'arriere et dans lesquelles sont menagees 
des ouvertures 512a destinees a 1' engagement 61astique des 
dents 310a. 

Les dents 310a et les ouvertures associees 512a sont 
positionnees de telle sorte que les parties de liaison 304 
des plaques 300 et les parties de liaison 504 de la plaque 
500 soient positionnees sensiblement les unes contre les 
autres, comme illustre. On observera que les parties 
homologues 304, 504 presentent une complementarite de 
formes, ce qui permet d'une part d' assurer que les plaques 
300, 500 soient bien disposees l'une contre 1 'autre sur 
toute l'etendue du bloc de feux, et d' autre part de 
faciliter leur positionnement mutuel lors de l'encliquetage 
des plaques 300 par leurs bords. II est en effet important 
que les lentilles 502 occupent des positions tres bien 
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difinies par rapport aux ensembles DEL/c6ne homologues, en 
particulier dans lesquelles le foyer de chaque lentille 
soit voisin de la source et l'axe de chaque lentille soit 
confondu avec celui du cone. 

Les divers circuits imprimis 402 sur lesquels sont 
prealablement soudees les DELs 404 sont montes sur les 
plaques interieures 300 respectives par des amenagements 
que l'on va maintenant deer ire. Dans ses regions de bord 
superieur et inferieur, chaque plaque 300 comporte une aile 
308 dirigee vers 1'arriere. Chaque aile comprend a 
intervalles generalement reguliers une encoche 
rectangulaire dont la forme est adaptee a la section de 
chaque circuit imprimi, chaque encoche etant ouverte vers 
1'arriere par un passage deiimite par deux dents eiastiques 
308a. Les regions superieure et inferieure des circuits 
imprimes 402 sont simplement encliquetees dans ces 
encoches, en franchissant les dents, leur positionnement en 
direction verticale, 6tant tel que les parties 
protuberantes 405 soient engagees dans les ouvertures de 
fond des parties coniques 302. Apres le montage, cet 
engagement des parties 405 dans les ouvertures de fond des 
cavites coniques 302 assure le maintien des circuits 
imprimis 402 en direction verticale. 

De fagon preferee, l'assemblage d'un bloc de feux tels 
que decrit ci-dessus s'effectue par les operations 
successives suivantes t 

- soudage des diodes Brewster 404 sur les circuits 

imprimis 402; 

- montage des circuits imprimes 402 dans les plaques 
interieures respectives 300, par encliquetage ou encore par 
soudure; 

- parallelement aux deux operations ci-dessus, soudure 
peripherique de la plaque exterieure 500 et du voyant 200; 

- montage des diverses plaques interieures 300 sur la 
plaque exterieure 500, egalement par encliquetage; et 
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- montage de 1' ensemble ainsi obtenu sur le socle 100 , 
par encliquetage de la plaque 500. 

En reference tout particulierement a la figure 1, on 
observe que la plaque exterieure 500 comporte, en saillie 
5 vers l'avant, des murets p6riph6riques 506 et des murets 
intermediates 508 dont 1'gtendue est telle qu'ils viennent 
au contact de la face interieure du voyant 200. Pour 
renforcer la fixation du voyant f un collage ou un soudage 
peut egalement etre prevu & ce niveau. 

10 Les murets 508 ont egalement pour objet d' assurer une 

bonne separation optique entre les diverses fonctions 
lumineuses engendrees, en evitant que des rayons lumineux 
issus de la plaque exterieure 500 ne viennent deborder 
lateralement vers la plage eclairante voisine. 

15 A cet effet, les murets 508 sont pourvus d'un 

rev§tement opaque ou refiechissant (d6p6t d' aluminium sous 
vide). 

On observe egalement sur la figure 1 qu'un espace 
libre existe entre les plages eclairantes correspondant aux 

20 deux plaques interieures 300. Dans ce cas, les murets 508 
sont avantageusement utilises pour definir, conjointement 
avec la region du voyant qu'ils deiimitent et avec la 
region de la plaque exterieure 500 situee entre eux f un 
espace gen6ralement ferme. Dans cet espace sont formes, 

25 d r un seul tenant avec le voyant 200, des tri&dres 202 de 
retro- reflexion catadioptrique . Grace £ la cavite fermee 
definie dans cette region par la plaque exterieure 500 , ces 
triddres sont &. l'abri de la poussiSre et des salissures f 
conformement aux rdglements. 

30 De fa^on avantageuse, la partie de la plaque 500 

situ6e au droit du catadioptre 202 peut etre pourvue d'une 
valve de respiration ou analogue (non representee) , 
permettant d'eviter que les ph£nomfenes de dilatation de 
l'air enferme dans la cavite anti-poussiere ne viennent 

35 solliciter le voyant 200 ou la plaque 500 pourvue de ses 
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murets 508. 

On va maintenant decrire en detail en reference k la 
figure 3 la geometrie des cones 302 formes dans la plaque 
300. 

5 On observera tout d'abord qu r une diode Brewster 

presente un cSne d' Emission lumineuse essentiellement 
constant, dont le demi-angle au sommet est generalement de 
l'ordre de 50°. 

Selon un aspect de 1' invention, chaque cavite conique 

10 302 est revetue d'une couche ref lechissante (par exemple 
par aluminage) ou partiellement ref lechissante et le demi- 
angle au sommet de chaque c5ne 302 est choisi sensiblement 
inferieur au demi-angle au sommet du c6ne d' Emission, et 
par exemple de l'ordre de 30°. De cette maniere, la 

15 reflexion de la partie exterieure du rayonnement de la 
diode sur le c6ne 302 cr6e une source lumineuse virtuelle 
de forme annulaire et concentrique avec l'axe commun de la 
diode 404 et du c6ne 302. Cette source virtuelle est 
indiquee en 406 sur la figure 3. 

20 Grace k cette disposition, on rend le flux lumineux 

aiissi bien en entree qu'en sortie de la plaque exterieure 
500 beaucoup plus homogene en matifere de repartition 
angulaire. Plus pr6cis<§ment, on attenue la difference entre 
l'6clairement obtenu, au niveau de la face d' entree de la 

25 plaque exterieure 500 , respect ivement dans l'axe du cone 
302 et avec une inclinaison par rapport k cet axe. 

La figure 4 illustre graphiquement en traits pleins 
1' intensity lumineuse, exprimee en candeias, en fonction de 
l f angle, 1' angle "0" correspondant k l'axe du cone. On note 

30 la presence de deux "bosses" laterales correspondant a 
l'angle moyen d'£mission de la source virtuelle annulaire 
decrite ci-dessus (environ ±10°). 

On a illustre egalement en traits tiretes, pour 
comparaison, l f eclairement qui serait obtenu avec une 

35 source de type Brewster et un cone dont l'angle serait 
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voisin de l f angle demission de la source. 

On comprend qu'avec cette disposition , 1' aspect de la 
plage 6clairante lorsque le feu est allume et que l'on se 
d£place devant celui-ci reste bien homogene. On comprend 
5 Sgalement que le travail de diffusion requis pour les 
billes 201 est moindre, ce qui simplifie la realisation du 
voyant 200. 

En variante, les cones 302 peuvent £tre remplac^s par 
des renfoncements 6vas£s par exemple pyramidaux. Dans ce 

10 cas, chacune des quatre faces planes du renfoncement 
d6finit une source virtuelle g6n6ralement ponctuelle f et 
l'effet obtenu est similaire h celui d£crit plus haut en 
reference 5. un renfoncement conique. 

On a represents sur les figures 5a et 5b, sous forme 

15 essentiel lenient eiectrique, les diverses DELs de l'un des 
feux de signalisation d'un bloc de feux r6alis6 selon la 
pr^sente invention. Comme on 1' observe, la plage 6clairante 
(contour tiretS) est de forme complexe, et il est pr6vu 
neuf circuits imprimis verticaux 402 , c6te-3t-cote, 

20 comportant respectivement 3, 4, 6, 6, 7, 5, 5, 5 et 4 DELs 
disposdes selon des colonnes not€es CI a C9. 

Dans tous les circuits imprimis 402 h 1' exception de 
celui de la colonne C5 r les DELs sont relives les unes aux 
autres en paralldle. Dans le circuit imprimi de la colonne 

25 C5 f les cinq DELs du haut sont relives en parallele, tandis 
que la DEL du bas en est s^parSe. Les points noirs 
repr^sentent des bornes des circuits imprimis pour leur 
cablage. 

De fagon pr6f6r£e, les 45 DELs du feu sont relives & 
30 une source d' alimentation appropriSe selon un montage 
parallele ou s£rie-parall61e. 

Dans le cas de la figure 5a f les DELs de la colonne CI 
sont montees entre une tension d ' alimentation v+ et un 
point A, avec une resistance s6rie Ra interpos^e sur le 
35 trajet. Les DELs de la colonne C2 sont montees entre la 
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tension V+ et un point B, avec interposition d'une 
resistance Rb. Les DELs en paralieie des colonnes C3 a C5 
sont montees en serie entre la tension V+ et un point C, 
avec interposition d'une resistance Rc. Enfin les DELs en 
5 parallele des colonnes C6 k C9 sont montees en s6rie entre 
la tension V+ et un point D f avec une resistance serie Rd. 
La DEL isoiee de la colonne C5 est relive en parallele avec 
les DELs de la colonne C9 par cablage. 

On observe que, dans chaque branche ou il existe un 

10 montage mixte (ici les deux dernieres), le nombre de DELs 
en parallele est constant ( respectivement six et cinq). De 
cette maniere, il suffit de choisir des valeurs appropriees 
pour les resistances Ra k Rd pour obtenir au niveau de 
chaque DEL un eclairement constant. 

15 Les points A, B, C et D sont relies k la masse par un 

cablage additionnel (non illustre) . 

Un montage eiectrique tel que decrit ci-dessus est 
avantageux pour deux raisons. Tout d'abord, si un element 
DEL est defaillant f il est le seul ci ne pas emettre de 

20 lumiere, et s implement les autres DELs du m§me montage 
parallele vont emettre une quantite de lumiere legerement 
plus importante. Ensuite f si une defaillance se produit au 
niveau d'un cable de raccordement ou d'une resistance, seul 
le groupe de DELs situe dans la branche concernee s'eteint, 

25 les DELs des autres groupes restant allumees. De cette 
manifere, une quantite de lumiere encore substantielle est 
produite et une signalisation suf fisante pour assurer la 
securite est encore assuree. 

La figure 5b illustre une variante de branchement & 

30 partir de la m^me disposition de circuits imprimes et de 
diodes. 

Dans ce cas, les DELs en paralieie des colonnes CI, C2 
et C9 sont montees en serie f avec une resistance RC, entre 
V+ et un point C. Par un cSblage approprie, la DEL isoiee 
35 de la colonne C5 est ramenee en parallfele avec celles de la 
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colonne CI. En outre , les DELs en parallSle des colonnes C3 
a C5 sont montees en serie, avec une resistance Ra', entre 
V+ et un point B'. Enfin les DELS en paralieie des colonnes 
6, 7 et 8 sont montees en serie, avec une resistance Rb', 
5 entre V+ et un point B' . 

Ce montage conserve les caracteristiques et avantages 
de celui de la figure 5a en matiere d' homogeneity de 
l'eclairement des sources individuelles et de comportement 
face aux def alliances • 
10 On notera que les resistances peuvent avantageusement 

etre prevues sur les circuits imprimes. 

En variante, les DELs d'une fonction lumineuse donnee 
peuvent §tre reliees ensemble selon un montage serie- 
paralldle. 

15 Normalement , la couleur de la fonction lumineuse 

produite est donnee par les DELs associees & cette fonction 
(generalement rouges ou ambres). Dans ces conditions, la 
plaque exterieure 500 et le voyant 200 peuvent etre 
realises en matiere plastique transparente incolore. 

20 En variante, on peut bien entendu pr6voir de teinter 

l'un et/ou 1' autre de ces elements , a condition que les 
longueurs d'onde autorisees k les traverser soient bien 
contenues dans le spectre d' emission des DELs considerees. 
On notera par ailleurs que f pour donner au feu un 

25 aspect homog&ne lorsqu'il est eteint f on peut prevoir sur 
les parties de liaison de la plaque interieure 300 ou de la 
plaque exterieure 500 des amenagements destines k donner au 
feu dans ces regions un aspect proche de celui des 
amenagements optiques 502. II peut s'agir par exemple d'un 

30 aluminage, d'un grenage, d'une peinture de teinte neutre, 
etc ... 

Bien entendu , la presente invention n'est nullement 
limitee k la forme de realisation decrite ci-dessus et 
representee sur les dessins, mais l'homme de l'art saura y 
35 apporter toute variante ou modification conforme k son 
esprit. 
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REVENDICATIONS 

1. Feu de signalisation pour v^hicule automobile , du 
5 type comprenant une plurality de sources lumineuses 
individuelles a diode eiectroluminescente (404) coopSrant 
avec des am^nagements optiques (502 ) , chaque diode 
61ectroluminescente £mettant de la lumiere dans un angle 
solide donn6, caract6ris£ en ce que chaque diode 
10 61ectroluminescente est mont6e dans le fond d'une cavite 
r6fl6chissante (302) poss^dant une ouverture de sortie de 
lumiSre dont l f angle solide vu de la diode 
61ectroluminescente est inf£rieur a son angle solide 
d'6mission. 

15 2. Feu de signalisation selon la revendication 1, 

caract6ris6 en ce que chaque cavit§ (302) prSsente une 
forme tronconique de revolution d'axe essentiellement 
confondu avec une direction g6n6rale d' Emission de la diode 
61ectroluminescente (404) associSe, et en ce que le demi- 

20 angle au sommet de la cavity est inf 6rieur au demi-angle au 
sommet d'un c6ne d' Emission de la diode eiectroluminescente 
associ^e. 

3. Feu de signalisation selon la revendication 1 ou 
2, caract6ris6 en ce que les cavit^s (302) sont fornixes 

25 dans une plaque int6rieure commune (300), ladite plaque 
comport ant des moyens (308; 402) pour le montage des diodes 
61ectroluminescentes . 

4. Feu de signalisation selon 1'une des 
revendications 1 & 3, caract6ris§ en ce qu'il comprend en 

30 outre au droit de chaque ouverture de sortie de lumiere une 
lentille de Fresnel (502). 

5. Feu de signalisation selon la revendication 4, 
rattachSe & la revendication 3 f caract£ris6 en ce que 
lesdites lentilles de Fresnel (502) sont prSvues sur une 

35 plaque extSrieure commune (500) accol6e k ladite plaque 
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int6rieure (300) o 

6o Feu de signalisation selon la revendication 5, 
caract6ris6 en ce que lesdites lentilles de Fresnel sont 
pr^vues sur la face ext6rieure de ladite plaque ext^rieure 
5 commune (500) o 

7o Feu de signalisation selon la revendication 6, 
caract6ris6 en ce qu'il comprend en outre un voyant de 
fermeture galt>6 (200) et en ce que lesdites plaques (300, 
500) sont galb§es pour 6pouser la forme dudit voyant • 
10 8o Feu de signalisation selon la revendication 7, 

caract§ris6 en ce que ladite plaque extfirieure (500) et 
ledit voyant (200) dfifinissent ensemble un volume 6tanche 
de protection des lentilles de Fresnel (502) • 
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